DP-Fugeschaftfraser

C860-1

Schneidstoff | | Zahnezahl Vorschub Verbund

DP Z2 MEC

Ausflihrung:

» Grundkorper aus Stahl

» Mit zwei gerade DP-Schneiden
« Zwei bis dreimal nachscharfbar
» Schaftpassung h6

Anwendung:
« Flgen mit absatzfreiem Schnitt; Schlichtbearbeitung
» Keine Einbohrarbeiten mdglich

Werkstlckstoff:
« Plattenwerkstoff, insbesonders HPL

Maschine:
« CNC-Bearbeitungszentren

Lieferumfang:
» Prinzipiell mit Langeneinstellschraube;
Bei Verwendung in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915)
ohne Langeneinstellschraube
» Wahlweise auch montiert (und gewuchtet) (MS):
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): C860-1-....-M1
Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910): C860-1-....-M2

Besonderheit:
« Fir Feinfligebearbeitung und speziell fir
Vollkernplattenbearbeitung geeignet
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